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Ninejszy Dokument jest dokumentem towarzyszacym do Ogélnych Warunkéw Sprzedazy
Glass Decorator ul. Kadrowa 17 04-421 Warszawa

Gwarancja
1. GD udziela gwarancji na produkowana przez siebie formatke szklana na zasadach i warunkach
okreslonych w niniejszej gwarancji dla produktow, ktore zostaty optacone przez Klienta w 100%.
2. GD udziela gwarancji na okres dwunastu miesiecy na: trwatosc¢ koloru wydrukéw i laminacji,
3. Za wady szkta GD odpowiada tylko w przypadku ich powstania z przyczyn tkwiacych w samej
rzeczy lub wynikajacych z btedow technologicznych powstatych przy realizacji Zamowienia.
4. Gwarancja niniejsza obejmuje w okresie jej obowigzywania:

wady ukryte, ktore nie mogty by¢ dostrzezone przy zakupie;
5. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych wskutek;
a) nieprawidtowego transportu przedmiotu Zamowienia wykonanego przez Klienta,
b) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego montazu wykonywanego we wtasnym zakresie przez
Klienta,
c) samodzielnej wymiany szyb, uszkodzenia listew, nieprawidtowego rozmieszczenia podktadek
dystansowych wokot szyby i innych przerdbek niezgodnych z technologia i standardami montazu,
d) niewtasciwej eksploatacji - konserwacji i mycia nieodpowiednimi srodkami, poddania wysokiej
temperaturze przekraczajacej dopuszczalne normy,
e) mechanicznych uszkodzen szkta - peknie¢, zarysowan, zgniecen spowodowanych przez Klienta
lub osoby trzecie,
f) uszkodzen powstatych wskutek zdarzen losowych.
6. GD odpowiada z tytutu udzielonej gwarancji do wysokosci wartosci Zamodwienia.
7. Reklamacje wad jawnych takich jak: ilos¢ sztuk niezgodnych z zamowieniem, uszkodzenia
szkta, zarysowania, musza by¢ natychmiast przy odbiorze pisemnie stwierdzone. Wady nieistotne
przedmiotu Zamoéwienia, ktére pozostaja niewidoczne po zamontowaniu i nie maja wptywu na
jego wartos¢ uzytkowa np. zarysowania, nie podlegaja reklamacji.
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8. Reklamacje wad i usterek nalezy zgtosi¢ w formie pisemnej w terminie 5 dni od daty ich
ujawnienia do GD. W zgtoszeniu reklamacyjnym nalezy podac nr faktury lub umowy i opis
stwierdzonej wady lub usterki.

9. GD zapewnia bezptatne usuniecie wszelkich wad produkcyjnych i materiatowych objetych
niniejsza gwarancja w terminie 30 dni od daty zgtoszenia. Termin ten moze ulec opdznieniu z
przyczyn niezaleznych od GD w przypadku niedostepnosci na rynku elementow uzytych do
realizacji Zaméwienia lub ich odpowiednikéw.

10. Klient jest zobowigzany dostarczy¢ do GD formatki z Zamoéwienia w celu ustalenia przyczyn
usterek lub wad w ramach zgtoszonej reklamacji. W przypadku niedostarczenia formatek z
Zamodwienia termin wykonania napraw gwarancyjnych ulegnie przedtuzeniu o czas zwtoki w jego
dostarczeniu.

11. W przypadku gdy wada /usterka nie da sie usunac¢ a wyrdb nadal nadaje sie do eksploatacji,
Klient ma prawo do:

oozwrotu wartosci rownowazacej obnizeniu jakosci Zamodwienia,

oowymiany wadliwego wyrobu na petnowartosciowy .

12. Klient przy wymianie elementéw nie ma prawa zadac wykonania innej konstrukcji lub
rownowaznej, niz wyrob reklamowany a w przypadku takiego zadania jest to mozliwe przy
zaptacie wynagrodzenia za zmiane konstrukcji.

13. Wadliwa wymieniona zabudowa/element szklany lub jej czesci staja sie wtasnoscig GD.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza, ani nie zawiesza uprawnien Klienta wynikajacych z
niezgodnosci Zamdwienia z umowa.

16. GD wytacza rekojmie za przedmiot Zamoéwienia w przypadku, gdy Klientem jest
przedsiebiorca

INSTRUKCJA DOTYCZACA KONSERWACJI SZKLA

Zasady ogolne Czyszczenie szkta, jak rowniez usuwanie pozostatosci po naklejkach i przektadkach
powinno by¢ wykonywane przez Wykonawce robét przy uzyciu tagodnych srodkow czyszczacych.
Zabrudzenia szyb usuwa sie myciem przy uzyciu duzej ilosci wody (nigdy na sucho), stosujac
szmatki, ggbke, watek gumowy, irche lub dostepne w handlu rozpylane srodki czyszczace do
szkta. Ostre narzedzia takie jak zyletki lub skrobaki, moga powodowac drobne i gtebokie
zadrapania powierzchni szkta i z tego powodu nalezy wykluczy¢ ich stosowanie. W szczego6lnosci
konieczne jest natychmiastowe usuwanie z szyb bryt cementu lub innych pozostatosci materiatow
budowlanych. Ich dziatanie moze prowadzi¢ bowiem do wytrawiania powierzchni szkta. Jezeli w
trakcie robot uszczelniajacych na szkle pozostana resztki szczeliwa, nalezy je natychmiast
usunac. Zwykte zabrudzenia powinny by¢ usuwane w sposob opisany powyzej. Trudne do
usuniecia zabrudzenia, np. z farby, plamy smoty lub pozostatosci kleju, powinny by¢ usuwane
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przy pomocy odpowiednich rozpuszczalnikow, tj. spirytusu, acetonu lub benzyny. Nastepnie
nalezy szkto w tych miejscach przemy¢ woda. Wazne jest zapobieganie stykaniu sie
jakiegokolwiek rozpuszczalnika z krawedziami pakietu szklanego, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie folii PVB. Srodki szorujace lub wetna stalowa nie moga by¢ uzywane, gdyz powoduja
nieodwracalne porysowanie powierzchni szkta.

Srodki czyszczace powodujace uszkodzenia szyb Nie wolno stosowac roztworéw zasad i kwasow, a
takze srodkow czyszczacych zawierajacych fluorki. Roztwory takie moga powodowac
nieodwracalne uszkodzenia powierzchni szkta i folii EVA. Czyszczenie fasady i szkta powinno by¢
wykonywane zgodnie z uznanymi standardami przemystowymi.

Prawidtowe narzedzia do czyszczenia szyb Gumowy Sciggacz do czyszczenia szyb w dobrym
stanie, czysty i bez silikonu. Miekka i czysta szmatka. Czysta (nie Scierna!) gabka. Narzedzia te
powinny byc¢ regularnie czyszczone w trakcie mycia, aby drobiny zabrudzen nie rysowaty szkta i
aby unikna¢ pozostawiania zabrudzen na szkle.

Prawidtowe srodki czyszczace Czysta woda i dostepne w handlu obojetne srodki czyszczace do
szyb. Woda powinna mie¢ mata zawartosci wapnia. W razie potrzeby nalezy stosowac¢ wode
zmiekczong lub zdemineralizowana.

Ograniczenia w czyszczeniu szkta Do czyszczenia szkta nie wolno stosowac: eosrodkow
czyszczacych zawierajacych silikony lub materiaty scierne, eosrodkow czyszczacych i
konserwacyjnych do materiatow innych niz szkto, eoagresywnych wzgledem szkta srodkow
chemicznych jak: tugi, kwasy, fluorki, eonarzedzi sciernych: sciernych gabek i ostrych szmatek,
wetny stalowej, zyletek, nozykow itp.

W tabeli przedstawiono zakres gwarancji na poszczegolne rodzaje produktow Glass Decorator
Sp. zo.0 wg obowiazujacych zharmonizowanych norm europejskich.

PRODUKT ZAKRES GWARANCJI UWAGI REGULACJE
W przypadku
montazu w
srodowisku
bardzo wilgotnym
tj. narazone na
kontakt z woda
SZKLO 5 lat GWARANCJI na oraz o Sredniej
WIELOWARSTW utrzymanie adhezji ( poza wilgotnosci PN-EN ISO 12543 / Ogolne Warunki
OWE pasem brzegowym o powietrza Techniczne / Kryteria Jakosciowe
(LAMINOWANE) szerokosci 50 mm od krawedzi powyzej 70% / dla Szyb Zespolonych
szyby oraz krawedzi otworu ) szerokos¢ pasa
nie podlegajacego
GWARANCJI
wynosi 100mm /
Utrzymanie
adhezji =
delaminacj
a
S7KLO Dozywotnia GWARANACJA na ) '
HARTOWANE ( parafnetry,szkla dotyczace PN-EN'121 50/ Ogolne Warllmvkl
ESG) bezpleczenstwa - Techniczne / Kryteria Jakosciowe
defragmentacja, dla Szyb Zespolonych
wytrzymatosé
mechaniczna
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Wytyczne Kontroli jakos¢i zostaty opracowane do kontroli jakosci szkta na podstawie norm
PN-EN 572-2, PN-EN 1096-1 oraz PN-EN ISO 12543-6 i sa zgodne z wymaganiami dotyczacymi
jakosci optycznej i wizualnej oszklenia zawartymi w normie PN-EN1279-1 oraz 1279-6

Postanowienia ogolne:

» Standardowa odlegtos¢ obserwacji szkta wynosi w przypadku szkta przeziernego co
najmniej
3 metry, a w przypadku spandreli 5 metrow. Kat patrzenia powinien wynosic¢ 90° wzgledem
jasnego jednolitego tta. Do ogladania spandreli uzywa sie ciemnego jednolitego tta.

» Najwieksze znaczenie ma srodkowa czes¢ ogladanej powierzchni szkta, ktora - patrzac od
srodka szyby - stanowi we wszystkich kierunkach 90% jej wymiarow. Pozostata czes¢
uwaza sie za obrzeza. Obserwacja szkta nie powinna trwac dtuzej niz 20 sekund.

Wady punktowe i grupy wad punktowych na szkle (widziane w transmisji):

. Wad%/ punktowe o wielkosci 2-3 mm sg dopuszczalne na szkle, jesli nie ma ich wiecej niz
1/m”.

e Za grupe wad punktowych na szkle uwaza sie dwie lub wiecej tatwo widocznych wad o
wielkosci do 2 mm.

o Grupy wad punktowych w srodkowej czesci obserwowanej powierzchni szkta nie sg
dopuszczalne, ale sa dopuszczalne na obrzezach.

Rysy na szkle (widziane w transmisji):

« Nie sa dopuszczalne rysy o dtugosci przekraczajacej 75 mm w srodkowej czesci
obserwowanej powierzchni szkta

)
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Niejednorodnosc koloru szkta (widziana w odbiciu):

o Odbarwienia sa dopuszczalne, o ile nie stwierdzi sie, ze powoduja one wizualnych
zaktécen. Dotyczy to odbarwien na powierzchni pojedynczej szyby lub réznic widocznych
miedzy kilkoma szybami.

Spandrele (widziane w odbiciu):

« Dopuszczalne jest wystepowanie nieznacznych roznic w kolorze i odbiciu.
o Dopuszczalne sa odpryski, ktorych rozmiary nie przekraczaja 3 mm.
o Dopuszczalne sa rysy o rozmiarze nie przekraczajacym 75 mm.
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Spandrele

Wymiary i tolerancje szkta hartowanego na podstawie normy EN 12150-1:2015

§1

Szerokosc i dtugosc¢ (wymiary)

Postanowienia ogoélne

Przy podawaniu wymiarow termicznie hartowanego bezpiecznego szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego w
szybach prostokatnych, pierwszym wymiarem powinna byc szerokos¢, B, a drugim wymiarem dtugosé, H, jak
pokazano na Rysunku 1. Nalezy wyraznie zaznaczyc¢, ktory wymiar jest szerokoscia, B, a ktory dtugoscia, H,
gdy odnosi sie to do pozycji ichzamontowania.

Wymiary w milimetrach

Rysunek 1 - Przyktady szerokosci, B, i dtugosci, H, w odniesieniu do ksztattu szyby

Wymiary maksymalne i minimalne

Wymiary maksymalne i minimalne zaleca sie uzgodnic z producentem.

Grubosé¢ Tolerancje grubosci dla typu szkta
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nominalna  |F|pat Wzorzyste Ptaskie ciagnione Nowe antyczne
d ptaskie ciagnione
2 + 0,2 nie jest produkowane |+ 0,2 nie jest produkowane
3 + 0,2 + 0,5 + 0,2 nie jest produkowane
4 +0,2 + 0,5 + 0,2 +0,3
5 + 0,2 + 0,5 + 0,3 nie jest produkowane
6 +0,2 + 0,5 + 0,3 +0,3
8 +0,3 + 0,8 + 0,4 nie jest produkowane
10 + 0,3 + 1,0 + 0,5 nie jest produkowane
12 +0,3 + 1,5 + 0,6 nie jest produkowane
14 nie jest produkowane |+ 1,5 nie jest produkowane nie jest produkowane
15 + 0,5 +1,5 nie jest produkowane nie jest produkowane
19 + 1,0 + 2,0 nie jest produkowane nie jest produkowane
25 +1,0 nie jest produkowane |nie jest produkowane nie jest produkowane

Wymiary w milimetrach

Tolerancje i prostokatnosé

Przy podanych nominalnych wymiarach szerokosci i dtugosci, wymiary gotowej szyby nie powinny by¢ wieksze niz
wymiary nominalne powiekszone o tolerancje, t, ani mniejsze niz wymiary nominalne pomniejszone o tole-
rancje, t. Limity podano w Tablicy 2.

Prostokatnosc prostokatnych tafli szkta wyraza sie za pomoca roznicy ich przekatnych.

Roznica pomiedzy dtugosciami dwach przekatnych tafli szkta nie powinna by¢ wieksza niz limit odchylen v podany w
Tablicy 3.

. . . . . Wymiary w milimetrach
Tablica 2 - Tolerancje szerokosci, B, i ymary

dtugosci, H

Nominalny wymiar boku, Tolerancja,
Blub H t
nominalna grubo$¢ szkta, nominalna grubos¢ szkta,
d=<8 d>38
<2000 +2,0 + 3,0
2 000 < Blub H <3000 + 3,0 +4,0
> 3000 +4,0 +5,0
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Tablica 3 - Limity odchylen dla réznicy
pomiedzy przekatnymi

Limity odchylen v réznicy pomiedzy przekatnymi
Wymiar nominalny nominalna grubos¢ szkta, nominalna grubos¢ szkta,
Blub H d=8 d>8
<2000 <4 <6
2 000 < B lub H =< 3 000 <6 <8
> 3000 <8 <10
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Ptaskos¢
Postanowienia ogdlne

Charakter procesu hartowania uniemozliwia otrzymanie wyrobu tak ptaskiego jak szkto odprezone. Réznica w
ptaskosci zalezy od typu szkta, np. powlekane itp., wymiarow szkta, tj. nominalnej grubosci, wymiardw i
sto- sunku miedzy wymiarami, oraz zastosowanego procesu hartowania.

Wyroznia sie szes¢ typow odksztatcen:

wypuktosc catkowitg (patrz Rysunek 3);
— odksztatcenie w postaci pofalowania od rolek (tylko dla szkta hartowanego poziomo) (patrz Rysunek 4);

— odksztatcenie w postaci pofalowania od poduszki powietrznej (tylko dla szkta hartowanego na
poduszce powietrznej);

— obrzeze podniesione (tylko dla szkta hartowanego poziomo) (patrz Rysunek 5);
— odksztatcenie obwodowe (tylko dla szkta hartowanego w procesie z poduszka powietrzna) (patrz Rysunek 10);

UWAGA 1 Wypuktos¢ catkowita, pofalowania od rolek, podniesione obrzeze i odksztatcenie obwodowe na ogét mozna
dostosowac stosujac system obramowania.

— odksztatcenie lokalne (tylko dla szkta hartowanego pionowo) (patrz Rysunek 6).

UWAGA 2 W materiatach do oszklen i uszczelnieniach pogodowych nalezy uwzgledni¢ odksztatcenie lokalne. Wskazane
jest skonsultowanie specjalnych wymagan z producentem.

Objasnienia
1 odksztatcenie do obliczenia catkowitej wypuktosci

B lub H, lub dtugos¢ przekatnej
termicznie hartowane szkto

Rysunek 3 - Wypuktos¢ catkowita
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Objasnienia

1 termicznie hartowane szkto

Rysunek 4 - Odksztatcenie w postaci pofalowania od rolek

Objasnienia

1 liniat

2 podniesienie obrzeza

3 termicznie hartowane szkto

Objasnienia
1 odksztatcenie lokalne
2 termicznie hartowane szkto

Rysunek 5 - Obrzeze podniesione

Rysunek 6 - Odksztatcenie lokalne
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Pomiar wypuktosci catkowitej

Szybe nalezy umiesci¢ w pozycji pionowej i oprzec jej dtuzszy bok na dwoch nosnych klockach umieszczonych w
odlegtosci jednej czwartej dtugosci boku (patrz Rysunek 7). Dla szkta o grubosci nominalnej mniejszej niz
4 mm podparcie bedzie pod katem pomiedzy 3° i 7° do kierunku pionowego.

Odksztatcenie nalezy zmierzy¢ wzdtuz obrzezy szkta i wzdtuz przekatnych, jako maksymalna odlegtos¢ miedzy
prostym metalowym liniatem lub rozciagnietym drutem a wklesta powierzchnia szkta (patrz Rysunek 3).

Wartos¢ wypuktosci wyrazona jest wiec odpowiednio jako odksztatcenie, w milimetrach, podzielone przez
zmierzong dtugosc obrzeza szkta lub przekatnej, w metrach.

Pomiar nalezy wykonac¢ w temperaturze pokojowej.
Ograniczy¢ pomiar wypuktosci catkowitej do szyby o maksymalnym wymiarze lub okreslic¢ dS.

Maksymalne dopuszczalne wartosci podano w Tablicy 4 i Tablicy 6.
UWAGA Wyniki niniejszej metody dla szyb cienszych niz 4 mm moga by¢ niedoktadne.

Wymiary w milimetrach

5—

=100

~
b~
M~

Objasnienia
Blub H
(B lub H)/2

(B lub H)/4
termicznie hartowane szkto

a b W N -

podparcie

Rysunek 7 - Warunki podparcia dla pomiaru wypuktosci catkowitej

Pomiar pofalowania i pofalowania od rolek

Postanowienia ogélne
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Pofalowanie lub pofalowanie od rolek mierzy sie - z wykorzystaniem liniatu lub rownowaznego narzedzia przy-
ktadanego pod katem prostym do pofalowan lub pofalowan od rolek - taczac mostkiem szczyty pofalowania
(patrz Rysunek 8).

UWAGA Niniejszy rozdziat dotyczy pomiaru z wykorzystaniem liniatu i szczelinomierza. Alternatywna metode
opisano w Zataczniku B.

Przyrzady

Liniat:
— dtugosc¢ pomiedzy 300 mm a 400 mm.

UWAGA Minimalna dtugos¢ liniatu powinna taczy¢ dwa wierzchotki pofalowan od rolek.

Szczelinomierz:

— rozne grubosci w 0,05 mm jednostkach.

Metoda

Umiesci¢ liniat w taki sposdb, zeby mostkiem taczyt on wystepujace obok siebie szczyty pofalowania. Wtozyc
szczelinomierz pomiedzy powierzchnie szkta a liniat. Zwieksza¢ grubosc¢ szczelinomierza az wypetni on
szczeline pomiedzy powierzchnig szkta a liniatem. Zarejestrowac grubosc szczelinomierza(-y) z doktadnoscia
do 0,05 mm.

Powtorzyc pomiar w kilku miejscach na powierzchni szkta.

Wynik pomiaru odksztatcenia w postaci pofalowania lub pofalowania od rolek jest maksymalng wartoscia spo-
$rod zmierzonych. Maksymalne dopuszczalne wartosci podano w Tablicy 4 i Tablicy 6.

Ograniczenia

Wystepuja nastepujace ograniczenia:

— pofalowania lub pofalowania od rolek mozna mierzy¢ tylko na szybach o wymiarze wiekszym niz 600
mm, mierzonym pod katem prostym do pofalowan lub pofalowan od rolek;

— pofalowania lub pofalowania od rolek nie mozna mierzy¢ na obszarze wytaczonym, ktory zajmuje 150
mm od obrzezy szyby, poniewaz jest to obszar o innym typie odksztatcen. Nie nalezy uzywac
przyrzadéow na obszarze tych 150 mm;

— tafle z wypuktoscia catkowita mozna potozyc¢ na ptaskim podparciu. Pozwoli to grawitacji na
rozptaszczenie catkowitej wypuktosci i dzieki temu da bardziej prawdziwe wyniki pofalowania od
rolek.

Wymiary w milimetrach

Objasnienia
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1 liniat
2 odksztatcenie w postaci pofalowania lub pofalowania od rolek
3 termicznie hartowane szkto

Rysunek 8 - Pomiar odksztatcenia w postaci pofalowania lub pofalowania

od rolek

Pomiar obrzeza podniesionego (dotyczy tylko szkta hartowanego poziomo)

Szkto nalezy umiesci¢ na ptaskim podparciu z obrzezem podniesionym, wystajagcym od 50 mm do 100 mm poza
podparcie obrzeza.

Liniat umieszcza sie na szczytach pofalowania od rolek, a odstep pomiedzy liniatem a szktem mierzy sie za po- moca
szczelinomierza (patrz Rysunek 9).

UWAGA Minimalna dtugos¢ liniatu powinna potaczy¢ dwa wierzchotki pofalowan od rolek oraz dtugos¢ obrzeza
podnie- sionego.

Maksymalne dopuszczalne wartosci dla obrzeza podniesionego podano w Tablicy 5.

Wartosci w Tablicy 5 maja zastosowanie wytacznie do termicznie hartowanego szkta, ktorego obrobka obrzezy jest
zgodna z Rysunkami od 12 do 15. W przypadku obrzezy wyprofilowanych lub innych typow obrdbki obrzezy nalezy
skontaktowac sie z producentem.

Objasnienia

liniat

podniesienie obrzeza
termicznie hartowane szkto
ptaskie podparcie
przewieszenie od 50 do 100 mm

a B~ W N P

Ograniczenie wypuktosci catkowitej, pofalowan od rolek i obrzeza podniesionego dla szkta
hartowanego poziomo

Maksymalne dopuszczalne wartosci wypuktosci catkowitej, mierzonej zgodnie z 6.3.2, pofalowania od rolek,
mierzonego zgodnie z 6.3.3, oraz podniesionego obrzeza, mierzonego zgodnie z 6.3.4, podano w Tablicach
4 i 5. Wartosci te maja zastosowanie wytacznie w odniesieniu do termicznie hartowanego szkta bez otworow
i/lub wyciec, i/lub podciec.
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Tablica 4 - Maksymalne dopuszczalne wartosci wypuktosci catkowitej i
pofalowania od rolek dla szkta hartowanego poziomo

Typ szkta Maksymalna dopuszczalna wartos$¢ odksztatcenia
Wypuktos¢ catkowita Pofalowanie od rolek
mm/m mm

Niepowlekane szkto float wedtug EN 572-1 i EN 572-2 3,0 0,3

Inne @ 4,0 0,5

2 W przypadku szkta emaliowanego niepokrytego emalig na catej powierzchni zalecane jest skonsultowanie sie z producentem.

UWAGA W zaleznosci od dtugosci fali przy pofalowaniu od rolek nalezy uzywac przyrzadu o odpowiedniej dtugosci.

Tablica 5 - Maksymalne dopuszczalne wartosci podniesionego obrzeza dla

hartowania poziomego

Typ szkta Grubos$¢ szkta Maksymalne
mm dopuszczalne wartosci
mm

Niepowlekane szkto float wedtug EN 572-1 i EN 572-2 3 0,5

4do5 0,4

6 do 25 0,3
Inne 2 3do 19 0,5
@ W przypadku szkta emaliowanego niepokrytego emalig na catej powierzchni zalecane jest skonsultowanie sie z producentem.
UWAGA 1 W zaleznosci od dtugosci fali przy pofalowaniu od rolek nalezy uzywac przyrzadu o odpowiedniej dtugosci.
UWAGA 2 W przypadku niepowlekanego szkta float o grubosci 2 mm wskazane jest skonsultowanie sie z producentem.

§2 Badanie siatki spekan

Postanowienia ogolne

Badanie siatki spekan okresla, czy szkto popekato w sposdb przewidziany dla termicznie hartowanego bez-
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piecznego szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego.

Wymiary i liczba probek do badan

Wymiary probek do badan powinny wynosi¢ 360 mm x 1 100 mm i nie powinny mie¢ otwordw, wyciec ani podciec.

Nalezy zbadac piec¢ probek.

Procedura badania

Kazda probke do badan nalezy uderzac ostro zakonczonym stalowym narzedziem, 13 mm od najdtuzszego boku
probki do badan, w srodku tego obrzeza, az pojawi sie pekniecie (patrz Rysunek 22).

Przyktadami stalowego narzedzia moga by¢: mtotek o masie okoto 75 g, punktak uruchamiany sita sprezyny lub inne
podobne urzadzenie o utwardzonym ostrzu. Zaleca sie, aby promien krzywizny ostrza miat okoto 0,2 mm.
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Prébke do badan nalezy utozy¢ ptasko na stole, bez zadnych zamocowan mechanicznych. Aby zabezpieczyc odtamki
przed rozproszeniem sie, probke nalezy swobodnie unieruchomic¢ przy obrzezach, np. matg ramka, tasma
przylepna itp., tak zeby odtamki pozostaty zablokowane po rozbiciu, ale zeby to nie utrudniato rozpadniecia sie
probki.

Wymiary w milimetrach

550

360

1100

Objasnienia

1 punkt uderzenia

Rysunek 22 - Pozycja punktu uderzenia

W przypadku termicznie hartowanego bezpiecznego szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego produkowanego za
pomoca hartowania pionowego, punkt uderzenia nie powinien by¢ umiejscowiony przy obrzezu ze $ladami
od zacisku hartowniczego.

8.1 Oszacowanie siatki spekan

Liczenie odtamkow i pomiar wymiarow najwiekszego odtamka nalezy wykona¢ miedzy 3 min a 5 min po rozbiciu.
Obszaru o promieniu 100 mm wokot punktu uderzenia i pasa brzeznego o szerokosci 25 mm wokot obrzeza
probki do badan (patrz Rysunek 23) nalezy pomina¢ przy ocenie.

Wymiary w milimetrach

25
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360
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Objasnienia
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1 obszar wytaczony

Rysunek 23 - Obszar, ktory nalezy poming¢ przy okreslaniu ilosci odtamkow
i pomiarze najwiekszego odtamka

Liczenie odtamkow nalezy wykonac w obszarze najwiekszych odtamkow (majac na celu ustalenie minimalnej ich
liczby). Odtamki nalezy liczy¢ umieszczajac na probce szablon o wymiarach (50 + 1) mm x (50 + 1) mm
(patrz Zatacznik C). Nalezy policzy¢ ilos¢ wolnych od peknie¢ odtamkow wewnatrz szablonu. Odtamek
uwazany jest za ,wolny od pekniec”, jezeli nie zawiera zadnych peknie¢ przebiegajacych od jednego
obrzeza do pozostatych obrzezy (patrz Rysunek 24).

Ocene nalezy zakonczy¢ w czasie 5 min od popekania szkta.

Rysunek 24 - Przyktady odtamkow wolnych od pekniec¢ i oszacowanie ich

liczby

Przy liczeniu odtamkow, kazdy odtamek - w catosci zawarty wewnatrz obszaru szablonu - nalezy liczy¢ jako
pojedyncza sztuke, natomiast kazdy odtamek czesciowo znajdujacy sie wewnatrz obszaru szablonu nalezy
liczy¢ jako 1/2 odtamka (patrz Zatacznik C).

8.2 Minimalne wartosci zliczonych odtamkow

W celu sklasyfikowania szkta jako termicznie hartowanego bezpiecznego szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego liczba
odtamkow w kazdej probce nie powinna by¢ mniejsza od wartosci podanych w Tablicy 10.

Tablica 10 - Minimalne wartosci zliczonych odtamkoéw

Typ szkta Grubos¢ nominalna, d Minimum zliczonych Ostony prysznica
mm odtamkow (patrz EN 14428)
liczba
Wszystkie typy szkta 2 15 nie dotyczy
Wszystkie typy szkta 3 15 40
Wszystkie typy szkta 4 do 12 40 40
Wszystkie typy szkta 15 do 25 30 30

8.3 Wybor najdtuzszego odtamka

Z masy probki do badan nalezy wybrac¢ najdtuzszy odtamek. Nie nalezy wybierac go z obszaru wytaczonego z
oceny (patrz 8.4).
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8.4 Maksymalna dtugos¢ najdtuzszego odtamka

Aby sklasyfikowac szkto jako termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe, dtugosc
najdtuzszego odtamka nie powinna przekracza¢ 100 mm.

83 Inne wiasciwosci fizyczne

Znieksztatcenia optyczne

Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe
produkowane za pomoca hartowania poziomego

Falistos¢ od rolek zwykle widoczna jest w odbitym swietle. Szkto grubsze niz 8 mm moze wykazywac znaki matych
odciskow na powierzchni (,,odbicia rolek”).

Anizotropia (opalizacja)

W procesie termicznego hartowania, w przekroju poprzecznym szkta wytwarzaja sie obszary o réznych na-
prezeniach. Obszary naprezen wytwarzaja efekt dwojtomnosci w szkle, widoczny w swietle spolaryzowanym.

Podczas ogladania w Swietle spolaryzowanym termicznie hartowanego bezpiecznego szkta sodowo-wapniowo-
-krzemianowego, obszary naprezen ukazuja sie jako barwne strefy, czasami zwane ,,plamkami lamparta”.

Polaryzacja $wiatta zdarza sie w normalnym swietle dziennym. Stopien polaryzacji swiatta zalezy od pogody i
kata padania promieni stonecznych. Efekt dwojtomnosci jest bardziej widoczny, gdy patrzy sie pod katem
lub przez spolaryzowane okulary.

Anizotropia nie jest wada, ale widocznym efektem.

9.2 Odpornos¢ termiczna

Mechaniczne wtasciwosci termicznie hartowanego bezpiecznego szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego
pozostaja niezmienne w warunkach ciagtej pracy w temperaturze dochodzacej co najmniej do 250 °C oraz
nie podlegaja wptywom temperatury ponizej zera. Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-
wapniowo-

-krzemianowe jest odporne na nagte zmiany temperatury oraz réznice temperatur do 200 K.

UWAGA Niniejsza wtasciwosc nie ma zadnego zwiazku z parametrami odpornosci ogniowej.
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§4 Zatacznik B

(informacyjny)

Alternatywna metoda pomiaru odksztatcenia w postaci pofalowania od rolek

B.1 Przyrzady

To aluminiowy profil o dtugosci 350 mm z zamontowanym na $rodku wskaznikiem odksztatcenia/czujnikiem
zegarowym (Rysunek B.1).

Rysunek B.1 - Przyrzad do pomiaru pofalowania od rolek

B.2 Metoda

Przyrzad umieszcza sie na szkle, pod katem prostym do pofalowania od rolek, w taki sposob, ze moze taczyc
mostkiem szczyty pofalowania (Rysunek B.2).

£y

@%

Rysunek B.2 - Umiesci¢ przyrzad w poprzek pofalowania od rolki

Przyrzad jest nastepnie przesuwany wzdtuz jego osi, az czujnik zegarowy odczyta najwyzsza wartos¢ (Rysunek B.3).

I ‘ig:’ I

Rysunek B.3 - Ustawi¢ zero czujnika na szczyt pofalowania od rolki

W tym momencie czujnik zegarowy spoczywa ha szczycie pofalowania od rolki. Skala czujnika jest tak usta-
wiona (obrdcona), ze igta wskazuje na skali 0 (zero). Przyrzad jest nastepnie przesuwany wzdtuz jego osi,
az czujnik odczyta najnizsza wartos¢ (Rysunek B.4). W tym momencie czujnik spoczywa w najnizszym
punkcie doliny. Odczyt jest rejestrowany, a gtebokosc¢ pofalowania od rolki jest réznicag pomiedzy punktem
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zero a punk- tem odczytu.

UWAGA Skala czujnika zegarowego jest zazwyczaj tak ustalona, aby przy wysuwaniu trzpienia uzyskiwaé wartosci
dodatnie. Wskazane jest zwrdcenie uwagi, aby nie odczytac btednie gtebokosci pofalowania od rolek.

§5 Zatacznik C

(informacyjny)

Przyktady obliczania odtamkow

Rysunek C.1 - Przyktad wybrania obszaru o najwiekszych odtamkach

Wybrac obszar o najwiekszych odtamkach zgodnie z 8.4, umiesci¢ szablon na badanej probce i obrysowac.
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Objasnienia

Liczba odtamkdéw na obwodzie =32/2=16

Rysunek C.2 - Przyktad oznaczania i liczenia

Oznaczyc i obliczy¢ odtamki na obwodzie jako 1/2 kazdego odtamka.
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Objasnienia

Liczba srodkowych odtamkow

53

=16 +53 =69

Catkowita liczba odtamkow

Rysunek C.3 - Przyktad oznaczania i liczenia catkowitej ilosci odtamkoéw prébki

Oznaczy¢ i obliczy¢ odtamki srodkowe i dodad je do tych na obwodzie, aby uzyskac liczbe odtamkow w prébce

Telefon: 22 3792414
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Il. SZKLO LAMINOWANE

1. Szkto laminowane - definicje:

1.1. Szkto budowlane bezpieczne

Wyrdb wykonany co najmniej jednej tafli szkta w sposob minimalizujacy, w przypadku rozbicia, niebezpieczenstwo
doznania obrazen i skaleczen cztowieka.

1.2. Szkto klejone

Wyrdb sktadajacy sie z jednej tafli szkta sklejonego na catej powierzchni z jedna lub kilkoma taflami szkta lub
materiatu oszkleniowego organicznego z zastosowaniem jednej lub kilku warstw sklejajacych.

1.3. Szkto klejone bezpieczne

Szkto klejone, w ktorym warstwa sklejajaca tak wigze odtamki szkta w przypadku jego rozbicia, aby wielkosc
powstatego otworu w szybie byta ograniczona oraz aby ryzyko powstania skaleczen i obrazen byt zmniejszone w
porownaniu ze zwyktym szktem okiennym.

1.4. Szkto klejone laminowane

Szkto klejone z uzyciem folii na catej powierzchni.

1.5. Grubos¢ nominalna szkta klejonego

Suma nominalnych grubosci tafli szkta oraz warstw klejacych.

2. Wymagania

Szkto laminowane produkowane jest w oparciu i zgodnie z wymaganiami zawartymi w normie:PN-B-13083 ,,Szkto
budowlane bezpieczne "PN-EN ISO 12543-5, 6 ,,Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe*“

3. Okreslenie wymiardw i tolerancje wymiarowe

3.1. Tolerancja wymiarow wymiardw szerokos¢ B i dtugosé H i prostokatnosci

Jezeli wymiary szkta warstwowego sa podawane w odniesieniu do ptyt prostokatnych, pierwszym wymiarem powinna
by¢ szerokos¢ B, a drugim wymiarem dtugos¢ H, Nominalne wymiary szerokosci B i dtugosci H nie powinny byc
wieksze niz opisany prostokat bedacy wynikiem powiekszania wymiarow nominalnych o gorne odchylenie graniczne t,
ani mniejsze niz opisany prostokat bedacy wynikiem zmniejszania o dolne odchylenie graniczne t. Boki opisanych
prostokatow sa rownolegte do siebie i powinny mie¢ wspolny srodek. Granicami prostokatnosci powinny byc opisane
prostokaty.

3.2. Graniczne odchylenia szerokosci B i dtugosci H

Kazde przesuniecie (patrz dalej) powinno sie miesci¢ w przedstawionych ponizej granicznych odchyleniach.

Tabela nr 1: graniczne odchylenia t dla $cistych wymiaréw B i H (mm)

Nominalna grubos¢ > 8mm

Nominalne L, Kazda tafla szkta o
] Nominalna grubos¢ ) )
wymiary B lub H nominalnej grubosci | szkta onominalnej grubosci

Co najmniej jedna tafla

<10mm >10mm

+2,5 +3,5
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2,0 2,0 2,3
<1500 +3,0 +3,5 +1,5
'2,0 '2,0 '3’0
<2000 +3,0 +3,5 +5,0
'2,0 '2,0 '3:5
<2500 +4,5 +5,0 +6,0
-2,5 -3,0 -4,0
>2500 +5,0 +5,5 +6,5
-3’0 '3)5 '4,5

4. Tolerancje grubosci

4.1 Graniczne odchylenie grubosci wyrobow warstwowych z folig

W przypadku wyrobow warstwowych z folig, graniczne odchylenie grubosci szkta warstwowego nie powinno
przewyzsza¢ sumy granicznych odchylen sktadowych szyb. Granicznego odchylenia miedzywarstwy nie powinno sie
bra¢ do obliczen, jezeli catkowita grubos¢ miedzywarstwy jest mniejsza od 2 mm. Jezeli catkowita grubosc
miedzywarstwy wynosi wiecej niz 2 mm, stosuje sie odchylenie graniczne +/- 0,2 mm. Dla plastycznego materiatu
oszkleniowego, graniczne odchylenie grubosci powinno sie przyjac tak jak dla szkta float o tej samej grubosci.

Tabela nr 2: Graniczne odchylenia grubosci szkta float (tolerancja)

Grubosc szkta [mm)] Tolerancja [mm]
45,6 +/-0,2
8,10,12 +/-0,3

4.2 Pomiar grubosci

Grubos¢ szyby powinna by¢ obliczona jako srednia pomiarow wykonanych w srodkach czterech bokow. Pomiary
powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do 0,01 mm, a s$rednia z nich zaokraglona do 0,1 mm. Jezeli indywidualne
pomiary zaokraglono do okoto 0,1 mm, to powinny one rowniez miesci¢ sie w zakresie odchylen granicznych.

4.3 Przesuniecie

Przesuniecie d jest nieprostoliniowoscia ktoregokolwiek z obrzezy sktadowych tafli szklanych lub plastycznego
materiatu oszkleniowego tworzacych szkto warstwowe.

Tabela nr 3: Maksymalne przesuniecie

Nominalne wymiary B lub H Dopuszczalne maksymalne odchylenie [mm]
B,H < 1000 2,0
1000 < B,H < 2000 3,0
2000 < B,H < 4000 4,0

5. Kontrola wizualna, jakos¢ szkta laminowanego
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Szkto warstwowe nalezy obserwowac ustawiwszy je w pozycji pionowej i rownolegtej do matowego, szarego ekranu,
przy jasnym rozproszonym dziennym swietle lub rownowaznym. Obserwator powinien znajdowac sie w odlegtosci 2 m
od szkta, obserwujac je prostopadle (matowy ekran bedzie po drugiej stronie szkta) Zaobserwowane wady powinny
by¢ zaznaczone.

5.1. Wady w polu widzenia

Wady punktowe - nieprzezroczyste plamki, pecherzyki i obce ciata.

Wady liniowe - ciata obce i drobne lub gtebokie zadrapania.

Inne wady - rysy, wady miedzywarstwy takie jak zmarszczki, skurcz i smugi.

Nieprzezroczyste wady - dostrzegalne wady w szkle warstwowym (wtracenia w szkle lub w miedzywarstwie).
Pecherzyki - zazwyczaj sa to pecherzyki powietrza, ktore moga wystepowac w szkle lub miedzywarstwie.

Ciata obce - kazde niepozadane wtracenie wprowadzone podczas produkcji szkta warstwowego.

Drobne lub gtebokie zadrapania - liniowe uszkodzenia zewnetrznej powtoki szkta warstwowego

Pekniecia - ostro zakonczone szczeliny lub peknigecia przebiegajace przez szkto od obrzeza.

Zmarszczki - znieksztatcenie wystepujace w miedzywarstwie po wyprodukowaniu, jako widoczne zaktadki. Nie
dopuszcza sie wystepowania zmarszczek i smug w polu widzenia.

Smugi pochodzace z niejednorodnosci miedzywarstwy - znieksztatcenie w miedzywarstwie, wywotane wadami

procesu produkcyjnego miedzywarstwy, ktore uwidaczniaja sie po wyprodukowaniu.

Tabela nr 4: Wady punktowe w polu widzenia

Wielko$¢ wady [mm] 0,5<d<=1,0 1,0<d<=3,0
Wielkos¢ szyby A [mm] Dla wszystkich A<-1 1<A-2 2<A-8 A>8
wielkosci
Liczba 2 szyby Bez ograniczen, 1 2 1/m2 1,2/m2
dopuszczalnych 3 szyby wady nie moga 2 3 1,5/m2 1,8/m2
wad 4 szyby wystepowac w 3 4 2/m2 2,4/m2
skupisku

Podczas kontroli, dopuszcza sie wystepowanie wad punktowych w zaleznosci od:

- wielkosci wady;

- powtarzalnosci wady

- wielkosci szyby;

- liczby szyb wchodzacych w sktad szkta warstwowego.

Wady mniejsze niz 0,5 mm nie sa brane po uwage.

Wady wieksze niz 3 mm sa niedopuszczalne.

UWAGA: dopuszczalnos¢ wad punktowych w szkle warstwowym nie jest zalezna od grubosci szkta.

Skupisko wad wystepuje wtedy, gdy cztery lub wiecej wad znajduje sie w odlegtosci < 200mm od siebie. Odlegtosc ta

jest zmniejszona do 180 mm dla szkta warstwowego sktadajacego sie z 3 szyb, do 150 mm dla szkta warstwowego
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sktadajacego sie z 4 szyb i do 100 mm dla szkta warstwowego sktadajacego sie z 5 szyb lub wiecej szyb. Liczba
dopuszczalnych wad podanych w powyzszej tablicy moze by¢ wyzsza o 1, dla kazdej pojedynczej miedzywarstwy,

ktora jest grubsza niz 2 mm.

Tabela nr 5: Wady liniowe w polu widzenia

Powierzchnia szyby Liczba dopuszczalnych wad o dtugosci > 30mm
<=5m2 Niedopuszczalne
5-8m2 1

Podczas kontroli, zgodnie z metoda, dopuszcza sie wystepowanie wad liniowych, jak podano w tabeli.

Wady liniowe o dtugosci mniejszej niz 30 mm sg dopuszczalne.

5.2 Wady w pasie brzeznym przewidzianym do obramowania

Podczas kontroli, zgodnie z metoda, wady ktore nie przekraczaja 5 mm srednicy sa dopuszczalne w pasie brzeznym.
W szybach o wielkosci <= 5 m2 szeroko$¢ pasa brzeznego wynosi 15 mm. Szerokosc pasa brzeznego jest zwiekszona
do 20 mm w szybach o wielkosci > 5 m2. Jezeli wystepuja pecherzyki, obszar zapecherzykowania nie powinien
przekraczaé 5% powierzchni pasa brzeznego.

5.3 Wady w pasie brzeznym nie przewidzianym do obramowania

Szkto warstwowe jest zazwyczaj instalowane w ramach. Jezeli nie jest ono obramowane to obrzeza moga byc:

- zeszlifowane

- wypolerowane

- skosnie sciete

W takich przypadkach odpryski, pecherzyki, wady miedzywarstwy i cofniecia sa dopuszczalne, jezeli nie sa one
zauwazalne podczas badania.

5.4 Pekniecia

Nie dopuszcza sie wystepowania pekniec.
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OGOLNA INSTRUKCJA UZYTKOWANIA, MAGAZYNOWANIA, i CZYSZCZENIA
OGRANICZENIA W UZYTKOWANIU SZKLA
Szkta nie nalezy:
1. Wystawiac na bezposredni kontakt z zanieczyszczeniami organicznymi;

2. Pozostawiac¢ w stanie mokrym na skutek skraplania opardow spowodowanego niewtasciwa wentylacja
wnetrza budynku;

3. Wystawiac na dtugotrwate dziatanie temperatury powyzej 60°C;
4. Eksploatowac¢, montowac i sktadowacé w srodowisku narazonym na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych;

5. Eksploatowac, montowac i sktadowa¢ w Srodowisku narazonym na dziatanie agresywnych czynnikow
chemicznych, w szczegdlnosci kwasu fluorowodorowego oraz tugow.

MAGAZYNOWANIE SZKLA
1. Wszystkie produkty powinny by¢ magazynowane w suchych, wentylowanych pomieszczeniach;

2. W przypadku magazynowania na placu budowy nalezy skutecznie chroni¢ produkty przed dziataniem
czynnikow atmosferycznych (zwtaszcza stonca i wilgoci) oraz uszkodzeniami mechanicznymi;

3. Produkty na stojakach powinny by¢ oddzielone przektadkami lub proszkami separujacymi, aby zapobiec
zjawisku wytugowania powierzchni szkta w przypadku zawilgocenia. Nalezy takze pamietac, iz szkto utozone
i zabezpieczone na stojaku ale wystawione na dziatanie stonca (lub innego zrédta promieniowania
cieplnego) moze pekac na skutek akumulacji ciepta i rozszerzania sie szkta.

NISZCZACE WYTRAWIANIE POWIERZCHNI SZKLA

Wytrawianie powierzchni szkta powstaje przy zetknieciu sie szkta z kwasem fluorowodorowym, tugami a takze
srodkami chemicznymi stosowanymi zwykle w materiatach budowlanych (i sSrodkach czyszczacych). Chemikalia takie
jak roztwory zasad (w mniejszym stopniu roztwory kwasow) dziatajac przez dtuzszy czas prowadza do trwatego
wytrawienia powierzchni. Tak dziata swiezy beton i tynk stykajac sie z powierzchnig szkta. Konieczne jest zatem
zapewnienie ochrony szkta przed wskazanymi powyzej czynnikami.

NISZCZACE tUGOWANIE POWIERZCHNI SZKLA SPOWODOWANE DZIALANIEM WODY

Mozliwe jest rowniez uszkodzenie powierzchni szkta na skutek zjawiska tugowania w wyniku dtugotrwatego
dziatania wody z opadow i kondensacji. Woda powoduje bowiem hydrolize zawartych w szkle krzemianow z
utworzeniem krzemionki w formie zelu (nalot na szkle). Szczegolnie wtedy jezeli szkto byto magazynowane bez
przektadek oraz byto narazone na dtugie dziatanie zabrudzen przed sprzataniem budynku. Dlatego w trakcie
budowy nalezy szkto czyscic regularnie, kiedy jest to niezbedne.

INSTRUKCJA DOTYCZACA CZYSZCZENIA SZKLA
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Zasady ogolne.

Czyszczenie szkta, jak rowniez usuwanie pozostatosci po naklejkach i przektadkach powinno by¢ wykonywane przez
wykonawce robot przy uzyciu tagodnych srodkow czyszczacych. Zabrudzenia szyb usuwa sie myciem (nigdy na
sucho) przy uzyciu duzej ilosci wody, stosujac gabke, watek gumowy, irche lub dostepne w handlu rozpylane srodki
czyszczace do szkta i szmatki. Ostre narzedzia takie jak zyletki lub skrobaki, moga powodowac drobne i gtebokie
zadrapania powierzchni szkta i z tego powodu nalezy wykluczy¢ ich stosowanie. W szczego6lnosci konieczne

jest natychmiastowe usuwanie z szyb bryt cementu lub innych pozostatosci materiatéw budowlanych. Ich dziatanie
moze prowadzi¢ bowiem do wytrawiania powierzchni szkta. Jezeli w trakcie robét uszczelniajacych na szkle
pozostang resztki szczeliwa, nalezy je natychmiast usunac. Zwykte zabrudzenia powinny by¢ usuwane w sposéb
opisany powyzej. Trudne do usuniecia zabrudzenia, np. z farby, plamy smoty lub pozostatosci kleju powinny by¢
usuwane przy pomocy odpowiednich rozpuszczalnikéw, tj. spirytusu, acetonu lub benzyny. Nastepnie nalezy szkto w
tych miejscach przemy¢ woda. Srodki szorujace lub wetna stalowa nie moga byé¢ uzywane gdyz powoduija
nieodwracalne porysowanie powierzchni szkta.

Srodki czyszczace powodujace uszkodzenia szyb.

Nie wolno stosowac roztworow zasad i kwasow, a takze srodkow czyszczacych zawierajacych fluorki. Roztwory
takie moga powodowac nieodwracalne uszkodzenia powierzchni szkta. Czyszczenie fasady i szkta powinno byc
wykonywane zgodnie z uznanymi standardami przemystowymi.

Prawidtowe narzedzia do czyszczenia szyb.

Gumowy Sciagacz do czyszczenia szyb w dobrym stanie, czysty i bez silikonu. Miekka i czysta szmatka. Czysta (nie
Scierna!) gabka. Narzedzia te powinny byc¢ regularnie czyszczone w trakcie mycia aby drobiny zabrudzen nie
rysowaty szkta i aby unikna¢ pozostawiania zabrudzen na szkle.

Prawidtowe srodki czyszczace.
Czysta woda i dostepne w handlu obojetne srodki czyszczace do szyb. Woda powinna mie¢ matg zawartosci wapnia.
W razie potrzeby nalezy stosowac¢ wode zmiekczong lub zdemineralizowana.

Ograniczenia w czyszczeniu szkta.
Nie wolno stosowac do czyszczenia szkta:

e srodkow czyszczacych zawierajace silikony lub materiaty Scierne,
o srodkow czyszczacych i konserwacyjnych do materiatow innych niz szkto,
e agresywnych wzgledem szkta srodkéw chemicznych jak: tugi, kwasy, fluorki,

e narzedzi sciernych: sciernych gabek i ostrych szmatek, wetny stalowej, zyletek, nozykow itp.
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